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Production Tools

Usprawnij swoj3a linie produkcyjna.

Usprawnienie procesu produkcji i wiekszy
zwrot z inwestycji. Rozwigzania produkcyjne,
ktore poprawiajg wydajnos¢ oraz obnizajg
koszty systemu i konserwacji sg zawsze bardzo
potrzebne.

Systemy dokrecania Cleco® NeoTek™ to
nastepna generacja inteligentnych rozwiazan
narzedziowych. NeoTek spetnia najwyzsze
wymagania przemystowe w zakresie systemow
montazowych, tagczac ponad 50-letnie doswiad-
czenie z inteligentng technologia. Narzedzia
NeoTek serii 30 i 50 zostaty wyposazone w gtowi-
ce katowe, zaprojektowane tak, aby méc wykonaé

1 milion cykli pracy bez obstugi serwisowej*,
zapewniajgc jednoczesnie powtarzalnosé dokre-
cania na poziomie 2,0 Cm/Cmk przy toleranciji
+/- 7%.

Przewdd narzedzia NeoTek, jako pierwszy w tej
branzy zostat wyposazony w ¢wieréobrotowe
ztacze zatrzaskowe, co pozwolito wyeliminowac
jedna z gtéwnych przyczyn uszkodzenia wtyczek
przewoddw: zniszczone gwinty. Wykorzystanie
komunikacji cyfrowej pomiedzy narzedziem i ste-
rownikiem zmniejszyto liczbe zyt przewodzacych
przewodu narzedzia z 28 na 8, znacznie zmniej-
szajac srednice przewodu i jego mase o0 50%.
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*orzyjmujgc zakres momentu obrotowego rekomendowanego do danej aplikacji modelu narzedzia i jego kierunku obrotow w prawo
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Gtownym elementem systemu jest sterownik
hybrydowy Cleco mPro400GCD, wyposazony
w duzy ekran dotykowy z tatwym w obstudze
interfejsem oprogramowania. Programowanie Q 4
mozna przeprowadzi¢ bezposrednio z urzadzenia
lub zdalnie z komputera przy uzyciu bezptatnego
oprogramowania bez licencji.
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Sterownik hybrydowy Cleco mPr0400GCD
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stowe i komunikacje Field Bus, co pozwala
na fatwa integracje z dowolnym srodowiskiem
produkcyjnym.




Production Tools

— Usprawnienie procesu produkciji i wiekszy zwrot z inwestycji

WYTRZY-

Systemy dokrecania NeoTek™ to nastepna generacja inteligentnych MALOSC

rozwiazan narzedziowych. Lekka, ergonomiczna konstrukcja, wyposazona

w szereg funkciji z mozliwoscig catkowitego zaprogramowania, takich jak

s SR N : : . : : a ERGONOMIA

pierscieniowe oswietlenie sygnalizacyjne z diodami LED duzej mocy, alarmy

dzwickowe i odpc?r?oéé na drgar.lia, zapewnia' Iepsze wykorz.yst?f\ie narzedzia, MOZLIWOSE

a tym samym mniejsze zmeczenie operatora i wieksza wydajnos¢ pracy. ROZBU-
DOWANIA
LATWE
WYSZUKIWANIE

21% lzejsze w poréwnaniu

- . do istniejacych grup narzedzi
1 milion cykli pracy bez ﬂ Istiejacych grup narzeazl
obstugi serwisowej | ~~ Lekka, wygtadzona konstrukcja

korpusu

Powtarzalnos¢ i doktadnos¢: Y
2,0 Cm/Cmk przy +/-7% | "= Mozliwo$¢ konfiguracji glowicy
w 30° skokach
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— Opcjonalne dodatkowe akcesoria

Dwurgczny przetacznik

@ Eﬂ uruchamiania

Os$wietlenie robocze

Modut lokalizacyjny
A J_,-II

=| [illll | Zyroskop

Skaner (kamera)
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— Kompletne rozwigzanie systemowe spetniajgce wszystkie

wymagania linii produkcyjnych LATWOSE
Obrotowo-zatrzaskowa konstrukcja zfgcza przewodu narzedzia ) .
wyeliminowata uszkodzenia gwintéw. Pomaranczowy pasek na 'F“"gzz;:.’vyosc
przewodzie utatwia prawidtowg instalacje podczas zawieszania i moze DOWANIA
znacznie przedtuzy¢ trwatos¢ przewodu, poniewaz fatwo sprawdzic,

czy przewody nie sg skrecone. Nowy sterownik hybrydowy mPro400GCD 99

jest urzadzeniem jednoczesnie analogowym i cyfrowym, ﬁ EKONOMIA
ktore moze obstugiwaé zaréwno starsze modele narzedzi Cleco

(serie 17 | 47 | 67 | 18 | 48), jak i bezprzewodowe narzedzia LiveWire™.

ﬁ) Cyfrowa komunikacja zapewniajaca niezawodnos¢ dziatania

% Wewnetrzna kontrola temperatury

@ Eﬂ Konfigurowalne pierscieniowe
il oswietlenie sygnalizacyjne LED
% Rejestrowanie danych za pomoca
=! | whudowanej pamigci narzedzia
Prewencyjne alarmy informujace o
konieczno$ci wykonania konserwaciji

Dotykowe i dZzwigkowe sygnaty zwrotne

ﬂ Eﬂ dla operatora

Konfigurowalne przyciski wielofunkcyjne

Btyskawiczne potaczenie przewodu z narzedziem

Konfigurowalny dwupozycyjny przetacznik startu narzedzia 6@ Ei'i'i | Masa przewodu zmniejszona o 50% w stosunku | S
- do masy dotychczas stosowanych przewodow | =
Bezkontaktowe, dtugotrwate przetaczniki 1@ = . .
=~ Whbudowana pamig¢ narzedzia w celu wykonywania 6@
prewencyjnej konserwacji



STEROWNIK HYBRYDOWY mPRO400GCD | PRZEWOD

g | \‘"~ Kompatybilny z dotychczas uzywanymi elektrycznymi
N EL" \" narzedziami Cleco

Az 16 narzedzi przewodowych/bezprzewodowych
moze wspotpracowac z jednym sterownikiem,
co zmniejsza catkowity koszt inwestycji i eksploataciji

Wiodacy na rynku interfejs uzytkownika, oprogramowanie
z konfigurowalng architektura

(@ 10120.103.197: Visualzation of Tightening Positions - Group 1
Hep

Waiting for release

. . Visualization
Magistrala systemowa ARCnet i TSnet Workplece Ficture [+
Sterownik hybrydowy zaprojektowany do bezproblemowej pracy Ty - “FID - =
= y z pakietem oprogramowania Cleco oraz innymi rozwigzaniami i
EII" L w zakresie zarzadzania momentem obrotowym/procesem

TQ(. | ANG 4]

System NeoTek jest przystosowany do wspétpracy z architekturg
oprogramowania/sprzetu, zaprojektowang tak, aby spetnia¢ wymagania
Industry 4.0 i powyzej

Nadaje si¢ do wykonywania prac z zastosowaniem 45-metrowych
przewodéw narzedzi.

Narzedzia serii 67 nie wymagaja transformatora izolacyjnego

Opcjonalnie: moduty Field Bus AnyBus® do integracji systemu

\‘ Globalny sterownik do wszystkich regiondw z certyfikatami zgodnosci
\‘y dia IEC, UL, CSA, CE, EAC
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[i’ﬁ | Wyzsza ochrona operatora, dzigki izolacji galwanicznej zrodta zasilania

g% Niepotrzebna obstuga do wykonywania konserwacji GFCI

X7 ANYBUS CC
NODE 4/5LOT 1

XBANYBUS CC
NODE §/SLOT 2

é’y \\y’ Linia wskaznikow przeznaczonych do wykonywania instalaciji i konserwacji

. | Szeroki zakres narzedzi i przedtuzaczy przewodow o dtugosci do 45 metrow

-
EII" \\y Btyskawiczne potgczenie przewodu narzgdzia ze sterownikiem za pomocg

¢wiercobrotowego szybkozigcza
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9, | Ponad dwukrotnie przediuzona trwatosé naszego dotychczas stosowanego przewodu narzedzia A
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SERIA 30 — KATOWE do zastosowan wymagajgcych matego momentu obrotowego

ZAKRES MOMENTU ZAKRES MOMENTU | PREDKOSC 0D BOKU
m DLUGOSC |oholin | WYSOKDSE | wape
MODELU WYJSCIOWY

obr./min
30EANOGEA3 1,3 0,9 4,4 2925 |[1,13| 2,5 | 380 |14,96(12,3|0,48 | 36 | 1,42 | Trzpien kwadratowy 3/8
30EAN12EA3 2,6 12 1,9 8,8 1450 (1,14 2,5 | 380 |14,96| 12,3 [ 0,48 | 36 | 1,42 | Trzpien kwadratowy 3/8
30EAN21FA3 4.4 21 82 15,4 835 1,32 2,9 | 408 |16,06( 16,4 | 0,65 |40,25| 1,58 | Trzpien kwadratowy 3/8
30EAN28FA3 57 28 42 20,6 615 1,32 | 2,9 | 408 |16,06| 16,4 | 0,65 (40,25 1,58 | Trzpien kwadratowy 3/8

SERIA 50 — KATOWE do zastosowan wymagajacych Sredniego momentu obrotowego
MODELU obr./min
50EAN30FA3 f , ] ! ] | , Trzpien kwadratowy 3/8
50EAN39GA3 8,0 39 59 28,7 1375 |[1,77 | 3,9 | 462 |18,19| 16,7 | 0,66 (44,63| 1,76 | Trzpien kwadratowy 3/8
50EAN59HA3 12 59 8,8 43,5 915 1,94 | 4,3 | 464 |18,27| 19,0 | 0,75 (51,35 2,02 | Trzpier kwadratowy 3/8
50EANS0JA4 16 80 11,8 59,0 670 217 | 4,8 | 473 (18,62 22,8 | 0,90 (48,48 1,91 | Trzpien kwadratowy 1/2
50EAN110KA4 22 109 16,2 80,3 475 2,76 | 6,1 | 493 |19,41| 25,3 | 1,00 {60,30| 2,37 | Trzpien kwadratowy 1/2
50EAN150KB4 32 150 23,6 110,6 320 3,75 | 8,3 | 559 |22,01| 26,2 | 1,03 |64,48| 2,54 | Trzpien kwadratowy 1/2
50EAN205NA6 41 205 30,2 151,2 250 3,93 | 8,7 | 562 (22,13|29,5| 1,16 |61,95| 2,44 | Trzpien kwadratowy 3/4

STEROWNIK

NUMER
MODELU

NAPED
wyJsciowy

SZEROKOSG | WYSOKOSC

GLEBOKOSC

KOMPATYBILNOSCG NARZEDZIA

Cleco NeoTek seria 30/50, seria 18/48,
seria 17/47/67*, LiveWire, Inteligentne wrzeciona**

*Do narzedzi serii 17/47/67 potrzebny jest przewdd adaptera
**Wymaga podania danych, aby dostosowac konfiguracje sprzetu AKCESORIA MECHANICZNE

PRZEWOD NARZEDZIA NUMER CZESCI TYP

NUMER T50-3000048 Zaw!es!e — state :

MODELU T50-3000060 Zawiesie — przesunigte, state
961560-010 T50-3000063 Zaw?es?e - obrotow.e
961560-020 T50-3000061 ZaW|IeS|e - pr.zesumgte, obrotowe
961560-030 T50-3000064 Ram!e reakcy!ne —59Nm
961560-040 T50-3000065 Ram!g reakcyj.ne —80Nm
961560-060 T50-3000066 Ram!@ reakcyj.ne —110Nm
961560-080 T50-3000067 Ram!e reakcy!ne —150Nm
961560-100 T50-3000068 Ramig r.eak.cyjne —205Nm
961560-120 T50-3000072 Przedlu%enfe korpusu — 59 Nm
961560-150 T50-3000071 Przedlu%en!e korpusu — 80 Nm

T50-3000069 Przedtuzenie korpusu — 110 Nm
T50-3000070 Przedtuzenie korpusu — 150 i 205 Nm

mPro400GCD-P 29,5 [261,62| 10,3 |378,46| 14,9 (327,66 12,9

I\"‘I‘gygﬁj AKCESORIA ELEKTRYCZNE
m NUMER CZESCI

961561-010 1 0,38 0,8 942391PT Skaner (kamera)

961561-030 3 9,8 0,67 1,5 942396PT Zyroskop

961561-050 5 16,4 0,96 21 943462PT Oswietlenie narzedzia

961561-060 6 19,7 1,11 24 961789PT Przewdd adaptera do narzedzi serii 17 / 47 / 67

961561-080 8 26,2 1,40 3,1

961561-100 10 32,8 1,69 3,7

961561-150 15 49,2 2,41 53

961561-200 20 65,6 3,14 6,9

961561-250 25 82 3,86 8,5
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